Bai 14: MACH COR, L, C MAC NOI TIEP

I. Phwong phap gian dd Fre-nen.

1. Pinh ludt vé dién ap tarc thoi:

Trong mach xoay chiéu gém nhiéu doan mach mac néi tiép thi dién &p tic thoi gitta hai dau cua
mach bang tong dai so cac dién ap tuc thoi gitra hai dau cua tung doan mach ay.

u=u, +u, +uy; +..

2. Phwong phdp giin db Fre-nen

Mach Ciic vecto U va | Dinh luat Om
R T .
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e NN - UR =I.R
Ur , i cling pha Ur=1.R
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Uo #1.Z,
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n ) T UL=1ZL
uL sém pha 2 SO Voi i
u #1.Z,

Phép cong dai s6 cac dai lugng xoay chiéu hinh sin (cting tan s6) duoc thay thé bang phép téng hop
cdc véc to quay tuong ung.

I1. Mach cé R, L, C mic néi tiép:

1. Pinh ludt Om cho doan mach R,L.C mdc néi tiép. Tong tré

e Dit vao hai ddu mach mét hiéu dién thé tuc thoi: u=U+/2 coswt



H¢é thurc gitra cac dién ap tic thoi trong mach: u = ur + uL + uc U;
e Néu biéu dién cac diénﬂép tire thc‘ii bénig cac vecto thi: 0
U=U,+U +U, ﬁL*‘ﬁC t - |
Trong dé: Ur = LR, UL = 1.Z; Uc = |.Zc. (UL-Uc) Ug 5
Gia str : UL > Uc. Ta ¢6 gian d6 vecto quay nhu hinh v&. U,

Theo gian dd ta co: U?= Ur? + (UL-Uc)?

Suyra || = U _YU

VR +(@2Z, -2, ) Z

Véi|z = \/RZ +(Z, —z.) | goilaténg tré ciia mach, don vi [Q]

e Phat bicu dinh luat Om: Cuwong dg hi¢u dung ciia mgt mach dién xoay chiéu co R, L, C mac mdi
tiep c6 gia tri bang thuwong so cua dién &p hiéu dung cua mach va tong tro cua mach

Z

2. D¢ léch pha gida dién dp va dong dién ¢

UL _UC _ ZL _Zc
Ug R

Tir gian d0 vecto, ta co: [tan @ =

e NéUZL>Zc = ¢>0= usémpha ¢ soVdii
e NéUZL>Zc = @ <0= utrépha @ soVdii
3. Cong huwdng dién

e NUZ =Zc > tane =0 = p=0= ucling phai
e Khi d6, tong tré mach Zmin = R. Cudng do dong dién hiéu dung trong mach cé gia tri 16n nhat.

| =2:>ZL=ZC:>a)L=i
R wC

max

Do 1a hién tugng cong hwong dién

Vay: diéu kién dé c6 cong huong dién 1a: Z, =Z¢ = ol :% =
w

*khkhkhkhkhhhkhkkkkkhkhkiiikikkx



Bai tép: MACH RLC NOI TIEP

CANNHG
1. Giéi thiéu vé mach RLC ,
Tur gian d6 vecto ta cé thé nhan cac ket qua sau:

* U§ = UoR + (UoL - Uoc)?
*U2=Ug+ (UL- Uc)’ U
* ZZ - RZ + (ZL' ZC)2

A 4

* Gol ¢ La do téch pha gitra u va i cua mach dién: U
oR

UOL_UOC UL_UC
Upe . U, _Z4-Z

Néu tang > 0 = Z > Zc (mach c6 tinh cam khang)
Néu tangp< 0 = Zc > Z,_(mach c6 tinh dung khang)
Néu tane = 0 = mach dang c6 hién tugng cong hudng dién

UO UOR _ UOL _ UOC

| =
° z R Z, Z

2. Pinh tuat Om:

Y _Ue U U
Z R Z Z
3. Cong suit ciia mach RLC
U? U, U R

P =Ul.cosp = I2R=—.cos’ p=—£ =
v R TR R +(Z,-Z.)

4. Cong huong dién

a) Diéu kién cong huong dién

1
Hién tugng cong huong xay ra khi | ©Odong dign = Orieng = —\/L_C

1 1
o= e |ot=X s 7=

b) Hé qua (Khi mach co hién twong cong huong)

UUL - UUC




1 1
0n=—— N

+ @ =0; tanp = 0; cosp=1

- D _u
+Zm|n—R, Imax— R
UZ
+ Pmax = Ul = ?
+ Urmax = U , u cung pha véi uR, i

Chii dé: CAC DANG CO BAN MACH RLC NOI TIEP

Caul: Cho doan mach gom dién tré thuan R néi tiép véi tu dién co dién dung C. Khi dong dién
xoay chiéu c0 tan s6 goc o chay qua thi tong tré cia doan mach £a

A Rz{cif 8. Rz_[ijz . JRP+(Cof  D.JRI_(Caf

® Co

Cau2: batdién ap xoay chidu u=U+2cos(wt+¢) (o> 0) vao hai ddu doan mach c6 R, L, C méc
ndi tiép. Goi Z va I 1an luot 1 tong tré caa doan mach va cudng d6 dong dién hiéu dung trong doan
mach. H¢ thirc nao sau day dang?

A Z=1°U B. Z=IU c. U=IZ D. U=I’Z,
Cau 3: Datdién ap xoay chiéu vao hai dau doan mach gom dién tr R, cudn cam thuan va tu dién
mac noi tiép. Biét cudén cam c6 cam khang Z, va tu dién c6 dung khang Zc. Tong tro caa doan mach
la:

2 2 2 2 2 2 2 2

A JR*+(Z +Z.)*. B. \/|R —(Z,+Z)| . C. \/|R —(Z.-Z)] . D.{R*+(Z,-Z.)*.

Cau 4: Dat dién ap xoay chiéu co tan s6 goc w vao hai dau doan mach mac ndi tiép gdom dién tro,
cudn cam thuan co6 do ty cam L va tu dién c6 dién dung C. Biéeu kién dé trong mach c6 cong hudng dién
la

A.wLC = 1. B.2w?LC =1 C. w?LC = 1. D.2wLC = 1.

Cau5: Dat dién ap xoay chiéu vao hai dau doan mach gom dién tra, cudon cam thuan va tu dién mac
ndi tiép. Biét cam khang cua cudon cam 1a Z, dung khang cua tu dién 1a Zc. Néu Z, = Zc thi dién ap
gitra hai dau doan mach

A. lIéch pha 90° so véi cuong do dong dién trong doan mach.

B. tré pha 30° so véi cudng do dong dién trong doan mach.
C. sém pha 60° so v6i cuong d6 dong dién trong doan mach.
D. cung pha véi cuong do dong dién trong doan mach.

Cau6: Ditdién ap xoay chidu u = U~/2 cos1007t (t tinh bing s) vao hai ddu doan mach R, L, C
mac noi tiep thi c6 cong huong dién. Bict cuon cam co cam khang 60 Q. Pién dung cua tu dién co gia
tri la




A. 0,60 F. B.5,31.10°F. C.0,19F. D. 1,67.10“F.

Cau 7: Mot mach RLC néi tiép, a6 Léch pha gitra hdt ¢ hai diu doan mach va cuong d6 dong dién
trong mach €a @ = @u — ¢i = - T/4:

A. Mach c0 tinh dung khéang B. Mach cé tinh cam khéng
C. Mach ¢ tinh tré khang D. Mach cong hudng dién
Cau 8: Mot doan mach dién xoay chiéu gdm RLC cudn day thuan cam méc néi tiép thi:
A. B¢ téch phactuaivau tan/2 B. uL sém pha hon u goc m/2
C. uc tré pha hon ur goc /2 D. uL ciing pha uc

Cau9: Dat dién ap u = Upcosmt vao hai dau doan mach gdm dién tré thuan R, cuon cam thuan c6 do
tu cam L va tu dién c6 dién dung C mac ndi tiép. Goi i La cuong do dong dién tic thoi trong doan
mach; Uz, Uz Va Uz £an Cuot La dién &p tac thoi gitra hai dau dién trg, gitra hai dau cudn cam va gita
hai dau tu dién. Hé thirc ding Ca

) . o u
A= u B. i3 = uswC C.iz =

2
R? +[c0L—1j
Co

Cau 10: Mach dién gdm cudn day co dién tra 30 Q, L = 0,6/n H miac ndi tiép vao tu dién c6 dién
dung C = (100/x) uF. Pién &p giira hai dau doan mach bién thién diéu hoa véi tn s6 50Hz. Tong tro
cua doan mach?

R oL

A. 50 Q B. 40 Q C.60Q D.45Q
N . . a7 10
Cau 11: Mach dién xoay chiéu RLC khdng phan nhanh c6: R =50Q; L = 10m H;C= - F. bat vao
L
hai dau doan mach mot dién ap xoay chiéu c6 tan s6 50 Hz thi tong tro ciia doan mach
A.50 Q. B.50\2 Q C.50\30Q D.50\/5 Q

Cau 12: Pat hiéu dién thé u = Uosinwt v6i w, Up khong ddi vao hai ddu doan mach RLC khéng phan
nhanh. Hiéu dién thé hiéu dung hai dau dién tré thuan €a 80 V, hai dau cuon day thuan cam (cam
thuan) €a 120 V va hai dau tu dién €a 60 V. Hiéu dién thé hiéu dung & hai d¢iu doan mach nay bang
A.140 V. B. 220 V. C. 100 V. D. 260 V.
Cau 13: Khi dit hiéu dién thé u = Ugsinot (V) vao hai dau doan mach RLC khdng phan nhanh thi
hiéu dién thé hiéu dung giita hai dau dién tro, hai dau cudn day va hai ban ty dién Lan Cugt L2 30V,
120 V va 80 V. Gia tri ciia Uo bang
A.50 V. B.30 V. C.50\/2 V. D.304/2 V.

Cau 14: Mot doan mach dién xoay chiéu gdm R = 60 Q, cuon cam thuan L = 0,2/z H va C =10°%/8rn F
méc néi tiép. Dién &p giira hai dau doan mach €a: u = 100\/2cos100nt V. Tim dd Céch pha gitra dong
dién va hiéu dién thé mac vao hai dau mach dién?

A. /4 B.-n/4 C. n/6 D. - n/6.
Cau 15: Cho mach dién gom dién tré R =100 ©, cuon day thuan cam L = % H, tu diénc6 C = %.10-4
F. Hiéu dién thé"hai dau doan mach c6 tan sb €a 50 Hz. Pha cua hiéu dién thé hai dau doan mach so
véi hiéu dién thé gitra hai ban tu (a

3

A. Nhanh hon B. Nhanh hon % C. Nhanh hon 3 D. Nhanh hon f
Cau 16: Trong mot doan mach R, L, C mac néi tiép, Lan Luot goi Uor, UoL, Uoc £a hidu dién thé cuc
dai gitra hai dau dién tro, cuon day, tu dién. Biét 2Uor = UoL = 2Uoc. Xac dinh d6 €éch pha gitra cuong
d6 dong dién va hiéu dién the



A. u sém pha hon i goc n/4 B. u tré pha hon i goc n/4
C. usém pha hon i goc /3 D. u sém pha hon i goc n/3

Cau 17: Mot doan mach dién xoay chiéu gom dién tro thuan, cuén cam thuan va tu dién mac ndi
tiép. Biét cam khang gap do6i dung khang. Dung von ké xoay chiéu (dién tré rat Lon) do dién ap giita
hai dau tu dién va dién &p gitra hai dau dién tré thi sb chi cua von ké £a nhu nhau. Do Léch pha cua
dién &p gitra hai dau doan mach so vai cuong do dong dién trong doan mach ta

A. /4. B. n/6 C.n/3 D. -n/3

Cau 18: Mach RLC ndi tiép: R =70,4Q; L =0,487H va C = 31,8uF. Biét I = 0,4A; f= 50Hz. Hdt
hiéu dung ¢ hai dau doan mach (a:
A.U=152V B.U =252V C.U=352V D.U=452V

Cau 19: Dt hidu dién thé u = 125+/2sin1007t(V) £én hai diu mét doan mach gdm dién tro thuan R =
30 Q, cudn day thuan cam (cam thuan) c6 do tu cam L = 0,4/n H va ampe ké nhiét mac ndi tiép. Biét
ampe ké co dién tro khong dang ké. S6 chi cia ampe ké €a

A.2,0A. B.25A C.35A D.18A

Cau 20: Mot mach dién gom R = 60 Q, cudn cam thuan c6 do ty cam L = 0,4/z H va ty dién c6 dién
dung C = 10%/n F mac néi tiép, biét f = 50 Hz tinh tong tré trong mach va do Léch pha gitta u va i?
A. 60 Q; /4 rad B.60\2 Q;n/4rad  C.60\2 Q; - /4 rad D. 60 Q; - /4 rad

Cau 21: Mach RLC néi tiép c6 R =30Q. Biét i tré pha n/3 50 v6i U & hai dau mach, cudn day c6
Z ="70Q. Tong tré Z va Zc cia mach La:
A.Z=60Q;Zc=18Q B.Z=60Q;Zc=12Q

C.Z=50Q;Zc=15Q D.Z=70Q; Zc=28 Q

Cau 22: Dit dien ap xoay chidu u = Un[2cos(mt) vao hai ddu doan mach RLC khéng phan nhanh c6
quan hé gitra cac dién ap hiéu dung ta U=2U_ =Uc thi

A. dong dién tr& pha 3 hon dién ap hai dau mach.

B. dong dién tré pha & hon dién ap hai dau mach.

C. dong di¢n som pha g hon dién ap hai dau mach.

D. dong dién som pha 3 hon dién ap hai dau mach.

Cau 23: Dién tr thudn R = 100Q va ty dién c6 C = 10™/r (F) méc ndi tiép vao mang dién c6 hiéu
dién the hiéu dung U =200V, f= 50Hz. Hdt hiéu dung ¢ hai dau R va C (a:



A.Ur=1414VvaUc=1414V B.Ur=100VvaUc=1414V
A.Ur =100V vaUc =100V D.Ur=141,4V va Uc =100V

Cau 24: Cho mach dién gdom dién tré thuan R, cudn day thuan cam c6 L = 0,318H va tu dién c6 dién
dung thay doi dwoc mac ndi tiép. Dt vao hai diu doan mach mét hiéu dién thé xoay chiéu ¢ gia tri
hiéu dung uas = 200c0s100xt V. Tan sé f=50Hz. Khi C = 63,6 pF thi dong dién Céch pha nt/4 so Véi
hiéu dién thé uae. Tinh dién tré cua mach dién.

A.40Q B. 60 Q C.50Q D. 100 Q

Cau 25: Dit vao hai dau doan mach dién RLC khdng phan nhanh mét hiéu dién thé xoay chiéu co

tan s 50 Hz. Biét dién tro thudn R = 25 Q, cudn day thuan cam (cam thuan) ¢ L = 1/x H. Dé hiéu

dién thé ¢ hai ddu doan mach tr& pha n/4 so véi cudng do dong dién thi dung khang cua tu dién €a
A. 125 Q. B. 150 Q. C.75Q. D. 100 Q.

Cau 26: Lan Luot mic dién tré R, cudn day thuan cam c6 d6 tu cam L, tu dién ¢ dién dung C vao
dién ap xoay chiéu u = Upcoswmt thi cudng do hiéu dung cua dong dién qua ching £an Cuot £a 4A, 6A,
2A. Néu mac ndi tiép cac phan tir trén vao dién 4p nay thi cudng do hiéu dung caa dong dién qua
mach fa

A.4A B. 12A C. 2,4A. D. 6A.

Cu 27: Dit dién ap u = U[2c0sot vao hai dau doan mach AB gém hai doan mach AN va NB méc
noi tiép. Boan AN gom bién tré R mac noi tiép vai cuon cam thuan c6 d6 tu cam L, doan NB chi ¢0 tu

dién véi dién dung C. Pit o1 = ﬁ Dé dién ap hiéu dung giita hai dau doan mach AN khéng phu

thugc R thi tan s6 goc o bang
A OL B. 1.2 c.X D. 201

2\2 \2

Cau 28: Mot doan mach gom cudn day thuan cam (cam thuan) mac ndi tiép vai dién tré thuan. Néu
dat higu dién thé u = 15/2sin100mt (V) vio hai déu doan mach thi hi¢u dién thé hi¢u dung gita hai
dau cuon day €a 5 V. Khi d96, hiéu dién the hiéu dung gitra hai dau dién tré bang

A.5\2 V. B.5\/3 V. C.10~/2 V. D.10v3V



Chii dé : BIEU THUC PIEN AP — DONG PIEN — HIEN TUONG CONG HUONG

CAN NHO:
Biéu thirc cia u VA i
e Cho biéu thirc u=U, cos(ewt+¢,) Viéti?

Tinh Z , Ioz% ; tinh tang vaviét i = 1, cos(ewt + @, — )

Hodgc bam méay: mode 2

U, shift(—)g,
R+(Z, —Z.)shiftENG

shift23=1, <¢,

Biéu thirc trong may : LWShiftZ?): l, <o,
R+(Z —2.)i

e Cho biéu thirc i =1, cos(wt +¢,) Viétu ?

TinhZ, U, =1,.Z ;tinh tang vaviét u=U, cos(wt + ¢, + @)
Hodc bam may: mode 2

l,.-(R+(Z_ —Z)ShiftENG)shift23=U, < g,

e Néu dé cho u va yéu cdu viét u khéc, ta viét i trwéc roi viét u dé yéu cau sau.

Caul: Mach RLC mac ndi tiép trong d6 R =20 €, cudn cam thuan co L = 0,7/r Hva C = 2.10%/n
F. Cudng do dong dién trong mach cé bidu thirc £a i =~/2c0s100xt A. Biéu thac hiéu dién thé £a?
A. u =40cos(100xt) V B. u =40cos(100xt + w/4) V

C. u=40cos(100xt - n/4) V D. u = 40cos(100xt + /2) V

-4
Cau2: Mach dién xoay chidu AB gdm R = 30\/3Q, cudn cam thudn ¢6 L = i HvatuC= 5.10
T

F méc ndi tiép. Dat vao hai dau A, B cua doan mach higu dién thé ¢a u = 120n/2c0s(100mt + 7/6)
V. Biéu thirc i £a?
A. i = 24/2c0s(100nt) A B. i = 4\/2c0s(100xt - 7/6) A

C. i = 4/2c0s(100xt - 7t/6) A D. i = 21/2cos(100xt + ni/2) A

-4

Cau3: Mach RLC méc néi tiép cé R = 100n/3 €, cudn cam thuin c6 L = % HvatuC= 107 ¢ Biéu

27
thirc urL = 200c0s100xt V. Biéu thirc hiéu dién thé uas?
A. U = 100/2cos(100xt) V B. u = 200 cos(100xt - n/3) V

C. u =200 cos(100xt) V D.u= 100\/5003(100nt -n/3) V

Cau 4: Trong mach RLC, hiéu dién thé hai ¢du doan mach va hai dau tu dién c6 dang u = Uocos(wt
+ 71/6) Va Uc = Uoccos(wt - 7/2) thi biéu thirc nao sau day (a dung?

A.-RA[3=(Z.- Zc) B.\3BR=(Zc-Z1) C.\[3R=(ZL-Zc) D. RA[3 = (ZL- Z¢)

Cau5: Datdién ap u = Ugcos(ot + %) (V) vao hai dau doan mach gom dién tro thuan R va cudn cam

A r A 5 M Ae s A 3 \ A \ : A \ . - 5
thuan c6 do tu cam L mac nai tiep thi cuong do dong dién qua doan mach fa i = Iosin(owt + 1—725)



(A). Ti sd dién tré thuan R va cam khéng ctaa cudn cam 1

A % B. 1. C. 52@ D.1/3

Cau 6: Bicu thic higu dién thé 2 dau mach va cuong do dong dién qua mach RLC mac ndi tiép £an
Cuot La: u=200cos(100xt- n/6) V, i = 2c0s(100xt+ n/6) A. Bién trg thuan R cua doan mach (a:
A.50 Q B.60 Q C.100Q D. 200 Q

Cau7: fan Luot dat hiu dien thé xoay chidu u = 5¢/2sin(wt)véi ® khong ddi vao hai diu mai phan
tir: dién tro thuan R, cudn day thuan cam (cam thuan) c6 d6 tu cam L, tu dién c6 dién dung C thi
dong dién qua mdi phan tir trén déu c6 gid tri hiéu dung bang 50 mA. Pit hiéu dién thé nay vao hai
dau doan mach gém cac phan ti trén méc néi tiép thi tong tré ciia doan mach La
A.100\3Q.  B.100Q. C. 1002 Q. D. 300 Q.

Cau 8: Mach RLC ndi tiép: L = 1/n(H), C = 400/n(uF). Pat vao hai dau mach hdt u = 1;0\/§cos2nﬁ
(V) cd tan so f thay d6i duogc. Thay doi f dé trong mach cé cong hudong. Gid tri cua f bang:
A. 200Hz B. 100Hz C. 50Hz D. 25Hz

Cau9: Mach RLC néi tiép: cuon day thuan cam L =0,0318H, R = 10Q va tu dién C. Pt vao hai
dau mach mot hdt U =100V f= 50Hz. Gia st dién dung cua tu dién cé thé thay do6i dugc. Tinh C
va cuong d6 hiéu dung khi xay ra cong huong

3 -4 3 3
A£F15A B10 F;05A CgF 10 A DgF 1,8 A
2n 2T s 3n

Cau 10: batdi¢n ap u= U\/ECOSant (U khong doi, tan s6 f thay d6i duoc) vao hai dau doan mach
méc nol tiép gom dién tro thuan R, cudn cam thuan ¢ d6 tu cam L va tu dién c6 dién dung C. Khi
tan s6 Ca f1 thi cam khang va dung khang cua doan mach c6 gié tri Lan Luot €a 6 Q va 8 Q. Khi tan
sb (a f, thi hé sé cong suat cua doan mach bang 1. Hé thuc Lién hé gitta fy va f2 a

A fr= lfl B.f,= 3f1 C.fr,= i D.f,= §1E1

\/;_3 2 4

Céu 11: Mot mach RLC mac ndi tiép trong do R =120 Q, L = 2/n H va C = 2.10"*/x F, nguon c6 tan
so f thay doi dugc. Bé i sém pha hon u, f can thoa man
A.f>125Hz B. f<12,5Hz C. f< 12,5Hz D. f < 25Hz

Cau 12: Mot doan mach gdm cudn day c6 dién tré thudn 10013 Q, c6 do tu cam L ndi tiép vai tu
dién c6 dién dung 0,00005/x (F). Pt vao hai dau doan mach maot dién &p xoay chiéu u =
Uocos(100xt - ©/4) thi biéu thirc cudng d6 dong dién qua mach i = \/ECOS(lOOnt - /12) (A). Giatri
cua L ta
A. L =0,4/n (H) B. L = 0,6/x (H) C.L =1/x (H) D. L =0,5/x (H)

Cau 13: Mot cudn day cé dién tro thuan 40 Q. Do Léch pha giira dién ap hai dau cudn day va dong



dién qua cudn day a 45°. Tinh cam khang va va tong tré caa cudn day?
A.ZLZSOQ;ZZSO\/EQ B.ZL=49Q;7Z=50Q

C.ZL=40Q; Z =40\2 Q D. ZL=30Q; Z =302 Q

Cau 14: Mot doan mach gom cudn day c6 r = 10 Q, do tu cam L = 25.10%/n H mac ndi tiép voi mot
dién tro thuan R =15 Q. Pt vao hai dau mach mét hiéu dién thé xoay chiéu cé u = 1002
cos(100xt) V. Viét phuong trinh dong dién trong mach?

A. i = 27[2c0s(100nt + /4) A B. i = 2A/2c0s(100xt - 7/4) A

C.1=4cos(100xt - ©/4) A D.i=4cos(100xt + n/4) A

Cau 15: Poan mach RLC ndi tiép, cudn day co r. Biét R = 80Q, r = 20Q, L = 2/n(H), tu C c6 thé thay
do6i duoc. Hdt u =120\/§C0$100nt(V). C nhan gia tri nao thi cuong dong dién cham pha hon u mot
goc m/4? Cudng do dong dién khi d6 bing bao nhiéu?

A.C =10%n(F); 1=0,6\/2 A B. C =10%/4n(F); 1 = 6:/2 A

C.C=2.10%x(F); 1=0,6A D. C=3.10%n(F); I =\2 A

Cau 16: Mot cudn day cé dien thé thuan r = 25Q va d6 ty cam L = 1/4n(H), mac ndi tiép vai 1 dién

tro R = 5Q. Cudng d6 dong dién trong mach tai= 2\/5003(100nt) (A). Biéu thirc hiéu dién thé hai
dau cudn day fa:

A ug= 50\/§cos(100nt + 1/4)(V) B. ug = 100c0s(100xt + /4)(V)

C.ug= 50\/§cos(100nt - 3n/4)(V) D. ug = 100c0s(100xt - 37/4)(V)

Cau 17: Dat dién ap xoay chiéu c6 gia tri hiéu dung 60 V vao hai dau doan mach R, L, C mac ndi

tiép thi cudong do dong dién qua doan mach €4 i1 = locos(100mt + % )(A). Néu ngit bo tu dién C
thi cuong do dong dién qua doan mach £a i2 = locos(100xt - %) (A). Dién ép hai dau doan mach a

A. u = 60\/2c0s(100mt - 15) (V). B. U = 60\/2c0s(100nt - 5) (V)

C. u = 60y/2c08(1007t + 75) (V). D. u = 60y/2c08(1007t + &) (V).



